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& Wazne wskazowki bezpieczenstwa

+ Ponizsza instrukcja montazu i obstugi jest nieodtaczng czescig produktu “profil jezdny’; skierowana jest wytacznie do wykwalifikowanego
personelu i powinna by¢ rzetelnie i catkowicie przeczytana przed przystapieniem do montazu. Instrukcja ta dotyczy tylko napedu do bramy, a nie
cafego urzadzenia jakim jest “brama automatyczna”. Po zamontowaniu napedu, instrukcja musi zosta¢ przekazana uzytkownikowi napedu.

+ Montaz, podtaczenie, uruchomienie i przeglady moga zosta¢ przeprowadzone jedynie przez wykwalifikowany
personel zjednoczesnym przestrzeganiem instrukcji montazu, praktycznych regutzachowan oraz obowigzujacych
norm. Niepoprawny montaz moze prowadzi¢ do powaznych wypadkoéw i strat materialnych !

+ Dyrektywy maszynowe jak rowniez przepisy BHP oraz normy obowigzujace w Unii Europejskiej jak rowniez normy danego kraju muszg by¢
bezwzglednie przestrzegane i zastosowane.

+ TOUSEK Ges.m.b.H. oraz jej Oddziat w Polsce: TOUSEK Sp. z 0.0. nie moze zosta¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci za szkody powstate w
wyniku nie przestrzegania obowigzujacych norm podczas montazu lub uzytkowania.

+ Produktu wolno uzywa¢ wytacznie zgodnie z przeznaczeniem. Zostat on stworzony jedynie w tym celu, ktéry przedstawiony jest w ponizszej
instrukcji. TOUSEK Ges.m.b.H. (TOUSEK Sp. z 0.0.) odrzuca wszelka odpowiedzialno$¢ przy uzytkowaniu produktu niezgodnie z przeznaczeniem.

+ Produkt nie moze by¢ uzywany w terenie zagrozonym eksplozjag. Obecnosé gazoéw palnych i oparéw stanowi
duze niebezpieczenstwo!

+ Opakowania (tworzywo sztuczne,styropian itd.) nalezy pozby¢ sie zgodnie z przepisami. Stanowig one zrédto niebezpieczenstwa dla dzieci i
dlatego materiaty te nalezy sktadowac poza ich zasiegiem.

+ Przed rozpoczeciem instalacji nalezy sprawdzi¢, czy elementy mechaniczne bramy,jak skrzydto bramy,prowadniki itd. sa wystarczajaco stabilne.
Sprawdzi¢ produkt pod wzgledem ewentualnych uszkodzen w czasie transportu.

+ Umiescic szyldy i wskazowki ostrzegawcze w miejscach niebezpiecznych, zgodnie z przepisami.

+ Bezwzglednie nalezy poinstruowac¢ dzieci, ze brama i jej akcesoria, nie moze by¢ przedmiotem uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem (np. zabawa).

+ W przypadku ewentualnej naprawy wolno uzywac wytacznie oryginalnych czesci zapasowych.

+ TOUSEK Ges.m.b.H (Sp. z 0.0.) odrzuca wszelkg odpowiedzialno$¢ w przypadku uzycia komponentéw, ktére nie odpowiadajg wymogom
bezpieczenstwa.

+ Firma montujaca musi przekaza¢ uzytkownikowi wszelkie informacje dotyczace catego urzadzenia, jak réwniez uzytkowania w trybie awaryjnym
(np.brak pradu). Uzytkownikowi muszg zosta¢ przekazane takze wszystkie wskazowki odno$nie zachowania srodkow bezpieczeristwa w trakcie
uzytkowania bramy. Instrukcje montazu i odstugi rowniez nalezy przekaza¢ uzytkownikowi.

& UWAGA: zabezpieczenie bramy przesuwnej (patrz str. 9) !

* poprzez przykrecone na statle, mechaniczne odboje, nalezy zabezpieczy¢ profil przed wypadnigeciem z wézkéw
w pozycji OTWARTEJ lub pozycji ZAMKNIETEJ !

» przyktady odbojéw mechanicznych stuzacych jako zabezpieczenie:
(1) najazd dolny, (2) stupek bramowy przeciwlegly, (3) przewiert na wylot i Sruba na wylot (M12) w profilu

W zaleznosci od intensywnosci pracy, jednak przynajmniej raz w roku, usilnie zalecamy przeprowadzenie
nastepujacych prac serwisowych:

» skontrolowaé¢, czy wozki jezdne znajdujg sie w jednej linii wzgledem siebie

» skontrolowac, czy brama recznie daje poruszac sie lekko i bez oporéow

* skontrolowa¢ gérne prowadzenie bramy

» skontrolowaé¢ sruby mocujace

» skontrolowaé, czy brama poprawnie wjezdza w najazd dolny i gérny

* powierzchnie biezng wewnatrz profilu najpierw wyczyscic¢ a nastepnie lekko nasmarowac (wytacznie suchy spray
PTFE).

Powyzsza instrukcja jest naszg wtasnoscig i nie moze by¢ udostgpniana firmom konkurencyjnym. Drukowanie, kopiowanie, takze fragmentéw, bez uprzedniej naszej zgody jest zabronione.
Za ewentualne btedy w druku, pomytki nie ponosimy odpowiedzialnosci. Wraz z pojawieniem sig¢ tego wydania, wszystkie poprzednie wersje tracg waznos¢.
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Dane ogodline profil Rollco® LWS 101

Wilasciwosci

* idealny system dla bram przesuwnych samonosnych
« profil stalowy 75/69/3 mm

« stal tasmowa, ocynkowana ogniowo (od wewnatrz i od
zewnatrz), nastepnie walcowana na zimno - idealnie
gtadka, brak typowych naleciato$ci od wewnatrz

» dostepna dtugosc: 6m, 7m ')
» udzwig (ciezar nadbudowy bramy) do 25kg/mb “ J
» galwanicznie ocynkowane wozki z J! «4!

rolkami na tozyskach kulkowych

-C€

Legenda:
(1) wozek jezdny
(2a) zaslepka
(2b) zaslepka z rolkg najazdowg

(3) najazd dolny

(4a) odbojnik dla zamykania
(4b) odbojnik dla otwierania
I _ _ (5) ptyta montazowa

(6) profil jezdny

69mm

127mm

100mm

Dane ogélne

Stalowy system profili jezdnych Rollco® LWS 101 jest idealnym rozwigzaniem dla bram przesuwnych samono$nych. Nowo-
czesne konstrukcje bram samonos$nych charakteryzujg sie przede wszystkim poruszaniem sie “w powietrzu” - ponad wszel-
kimi nieréwnosciami podtoza. Galwanicznie ocynkowane woézki, regulowane na wysokos$¢, z rolkami na tozyskach kulkowych
zapewniajg optymalne prowadzenie.

Dane techniczne

Profil Rollco® LWS 101

profil stalowy 6000mm $wiatto bramy DL max. 4000mm, udzwig: do 25kg/mb, ciezar wtasny: 5,5kg/mb
woézki iezdne wymagane 2 szt., regulacja wysokosci, rolki stalowe, galw.ocynk, $46124
J kotwy wysokiego obcigzenia, 20 cykli/dzien
profil stalowy 7000mm Swiatto bramy DL max. 4750mm, udzwig: do 25kg/mb, ciezar wiasny: 5,5kg/mb
S46125

wymagane 2 szt., regulacja wysokosci, rolki stalowe, galw.ocynk,

s e kotwy wysokiego obcigzenia, 20 cykli/dzien

ptyta montazowa PULL, zaslepka z (i bez) rolki najazdowej, odbojniki, najazd dolny, prowadnik gérny

Aby zapewni¢ bezusterkowg prace systemu oraz aby nie dopusci¢ do uszkodzen nalezy bezwarunkowo przes-

UWAGA: Montaz profilu i bramy moze zosta¢ przeprowadzony wytacznie przez wykwalifikowany personel !
trzegac zalecen podanych w tej instrukciji!
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@ Wazne

 profil jezdny wykonany jest ze stali tasmowej ocynkowanej ogniowo. W zaleznosci od miejsca stosowania profil
nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ przed korozja (powtoka antykorozyjna, lakier)
W zadnym wypadku nie wolno profilu ponownie podda¢ ocynkowaniu, gdyz prowadzitoby to do uszkodzenia.
Powierzchnie ciecia - uwarunkowane procesem fabrycznym - nie sg ocynkowane, dlatego musza zosta¢ odpo-
wiednio zabezpieczone przed korozjg.

 stosujac rézne materialy (np.nadbudowa z aluminium) nalezy oddzieli¢ profil od bramy za pomocg tasmy anty-
korozyjnej (akcesoria dodatkowe)

* nadbudowa bramy nie moze by¢ wypaczona W
e W czesci przeciwwagi nalezy zamontowaé¢ zastrzat

naciagajacy (Z). NoV No¥

—

(Z) zastrzat naciggajgcy
(D) zastrzat przekatny

¢ max. udzwig 25kg/mb nie moze zosta¢ przekroczony

* dla odciazenia bramy, nalezy w pozycji ,,brama zamknigta“ zamontowa¢ w profilu zaslepke z rolka najazdowa
oraz najazd dolny przy stupku bramy. Dla dtuzszych bram te same elementy nalezy zastosowa¢ rowniez dla
pozycji ,,brama otwarta“.

» dla gornego prowadzenia bramy stosuje sie rolki prowadzace (prowadnik gorny) oraz najazd gorny dla pozycji
»brama zamknieta“ 50

« zalecane ksztatty profili dla konstrukcji nadbudowy: 50
do 4750mm FR 50/50/3 FR 25/25/2

Podane wartosci sg jedynie zaleceniem, konstrukcje bramy nalezy wykona¢ wg. wymogow statyki.

» wiatr: profil przeznaczony jest dla wypetnien wiatroprzepuszczalnych (sztachety, siatka). Nie wolno stosowa¢
wypetnien pelnych (niewiatroprzepuszczalnych)

* wymiary fundamentéw nalezy rozumie¢ jako zalecane. Fundament musi by¢ stale dopasowany do wymogoéw
podtoza. Powinno sie zastosowaé beton kategorii C20/25 dla klasy podtoza 3, wypoziomowany i bez peknigé.
Uzbrojenie nie moze by¢ stosowane powyzej 200mm od géry (kotwy mocujace wozki).

» wskazowki techniczne dotycza wytacznie bram pracujacych w poziomie

A UWAGA: zabezpieczenie bramy przesuwnej (patrz str. 9) !

» zabezpieczy¢ profil przed wypadnieciem z w6zkéw (np. poprzez najazdy dolne) - patrz str.9 !

@ Wskazowki dotyczace uruchomienia

Po zakonczonym montazu ale przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci:

 profil jezdny wyczysci¢ od wewnatrz (ewtl. widry usungg).
* W obszarze powierzchni bieznych rolek nalezy lekko nasmarowa¢ profil od wewnatrz (wytgcznie suchy spray
PTFE).

» skontrolowaé, czy brama w ruchu recznym porusza sie lekko i bez oporow

@ Konserwacja / przeglady

W zaleznosci od intensywnosci pracy, jednak przynajmniej raz w roku, usilnie zalecamy przeprowadzenie
nastepujacych prac serwisowych:

» skontrolowaé, czy wozki jezdne znajdujg sie w jednej linii wzgledem siebie

» skontrolowaé, czy brama recznie daje poruszac sie lekko i bez oporéw

» skontrolowac¢ gérne prowadzenie bramy

e skontrolowa¢ sruby mocujace

» skontrolowa¢, czy brama poprawnie wjezdza w najazd dolny i gorny

* Oczysci¢ bieznik wewnatrz profilu i lekko nasmarowa¢ (wytacznie suchy spray PTFE).
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2. Montaz profil Rollco® LWS 101

Fundament i schemat montazowy

Tabela wymiaréw Rollco® LWS 101 wymiary w mm
Legenda:
DL dt oz . 75mm g
ugos¢ profilu le—————> (1) woézek

3000 4300 850 (2) zaslepka

3250 4700 1000 (3) najazd dolny

3500 5200 1250 _ g (@) najazd gomy

3750 5600 1400 E ©| (5) $ruba rzymska napinajaca

4000 6000 1550 (6) prowadnik gérny

4750 7000 1800 " (2) zastrzat naciggajacy

@ WSKAZOWKA: (D) zastrzat przekatny

diug.catkowita L = dtug.profilu + 10mm
Profil Rollco® LWS 101 dostepny jest w dtugosci

6.000mm i 7.000mm
Dtugosci posrednie = nalezy skréci¢ profil dtuzszy.

| L6J dhugos¢ catkowita L |
[ N ~

> J[~ ] ~ <~

X :
o Te >

58
225 ‘L Em ‘|A225 .
| I

\

o
o _—
@ odstep Em
E & Swiatto przejazdu DL
min.110 =  minimalny odstep pomigdzy koncem funda-
i mentu a osig profilu (utwierdzenie kotew wozkow)
1 0$ bramy -
s
450 T WEWNATRZ
\ wymiary w mm

2a. Potaczenie profilu jezdnego z rama

Montaz poprzez spawanie

 profil jezdny potgczy¢ z ramg bramy przy pomocy spoin spawalniczych o dtugosci 50mm oraz odstepami pomiedzy
nimi <500mm. Aby unikngé wypaczenia sie profilu, nalezy przestrzega¢ nastepujgcej kolejnosci spawania (spoin):
1-1-1.,2-2-2...,3-3-3...itd. (patrz rysunek)
2 1 3 2 1 3
50 <500

1 3 2 1 3 2

@ Wazne

* Spawanie nadbudowy do profilu nie moze odbywac¢ sie z profilem wsunietym na wézek, poniewaz prowadzi to
do zniszczenia rolek woézka (tozyska) !
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Montaz poprzez przykrecanie

Wersja: $ruby niewidoczne

nadbudowa
wktadka wspawana

w rame bramy
ﬂ ? ﬂ co ok.500mm ﬂ

na poczatku i na koncu Sruby imbusowe -]
nadbudowy 2x sruba ! 8, min. 8.8

max
10mm

Wersja: sruby widoczne, “na wylot” Legenda:

$ruby imbusowe M8, min. 8.8
tulejka dystansowa ? n

@12/1,5 wspawana
w rame bramy

(1) profil jezdny
(2) rama bramy

max.
10mm

skreci¢ co ok.
500mm !

2b. Montaz woézkow jezdnych

» ustawi¢ obydwa wézki jezdne na ptytach montazowych, w
linii zgodnej z osig przysztej bramy, przestrzegajgc odstepu
Em (patrz str. 5).

@ Wazne

e Odstep ,Em“ nie moze by¢é mniejszy, niz podany w
tabeli ! (patrz str. 5)

' Poziomica
» zanimwozki zostang przykrecone,skontrolowacich wypozio- W zestawie znajduje sie poziomica
mowanie za pomocg poziomicy. Ewentualnie podtozy¢ dys- umozliwiajgca optymalne ustawienie wozkow.

tanse. Sprawdzic réwniez, czy obydwa wozki sg zlicowane
wzgledem siebie (np. przytozy¢ listwe aluminiowg).

« zaznaczy¢punktydlaotworowwpodtozu. '\ =00 0@0Z o @ooo-- @ I
Po wywierceniu otworéw wydmucha¢ je
i wbi¢ kotki. Stosowaé wytacznie kotki
(kotwy) o duzej obciagzalnosci (na
wyposazeniu).

gltebokos¢ otworu moment dokrec.

145mm 12mm 65Nm

T
()
- 0= @

. svfilll( iwraz z przymocowang nadbudowg bramy wsung¢ na | PP T p——r
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Pionowa regulacja wozkow

A brame ustawi¢ w pozycji ,zamkniete* i obydwie zaznaczone (lewe) $ruby tylnego wézka tak ustawié, aby rolki znajdujace
sie nad srubami (lewe rolki) dotknety gorg profilu ale jeszcze daty sie obracac reka.
brame ustawi¢ w pozyciji ,,otwarte‘iobydwie zaznaczone (prawe) sruby przedniego wozka tak ustawi¢, aby rolkiznajdujace
sie nad srubami (prawe rolki) dotknety goérg profilu ale jeszcze daty sie obracac reka.

A B

2c. Montaz zaslepek

@ Wazne

e przed przykreceniem zaslepek (1), powierzchnie
obciecia profilu (2) muszg zosta¢ odpowiednio
zabezpieczone przed korozjg, poniewaz wymogi
procesu produkcji uniemozliwiajg ich ocynkowanie

» obydwa konce profilu nalezy sfazowac (3) tak, aby
zaslepka catkowicie data sie¢ wsuna¢ w profil.

 $rube mocujaca zaslepke (4) poluzowac a nastepnie wsungcé
zaslepke w profil.
Zaslepka przymocowana zostaje poprzez dokrecenie sruby ~
(4).
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2d. Montaz listwy zebatej

Przyktad montazowy profil Rollco® LWS 101 i naped PULL T

* wymiary w mm

(FR) rama bramy

(F) ptaskownik 8mm

(D) tulejka dystansowa listwy zebatej
(ZS) listwa zebata stalowa

(ZK) listwa z tworzywa

z listwa zgbata w otulinie
z tworzywa (wersja z uchwytem w déf)

« listwe z tworzywa (ZK) nalezy przykreci¢ do ramy bramy
(FR) przy pomocy $rub i podktadek (zestaw montazowy
nr art. 14220040)

127

N

stosujac listwe
zebatg w otulinie z
tworzywa z uchwytem
w dot, nalezy uzy¢
ptyty montazowe;j
zagietej.

z listwa zebatg stalowg

» zaleca sie przymocowanie listwy zebatej do dolnego brzegu

ramy bramy.

* w tym celu przymocowaé¢ do ramy (FR) ptaskownik (F) o

grubosci minimum 8mm.

« w tym ptaskowniku nalezy wywierci¢ i nagwintowac otwory

M8 dla przykrecenia tulejek dystansowych listwy zebate;j.
listwa zebata stalowa (ZS) przykrecona zostaje do ramy
bramy (FR) za pomoca $rub i tulejek dystansowych (D),
bedacych na jej wyposazeniu.

82512 s
soxs0| [ ||| 28
@ @l
‘ = &
Qo 0
S
Qo0

28 O
S a0

« 100 1 38, 120 >

- 146 -
60x60 |8 25 12 3
! | S ©
! e S
@ @ = P
@,
e Tk
%( I 8
o
[ L0

) K3 O

~
= 22 852
<>f |y
<100 =}441%4 120 >

L 151 >

stosujac listwe
zebatg stalowa,
nalezy uzyc¢ piyty
montazowej proste;.

tousek / PL_LWS-101/ 24.10. 2025



2e. Montaz odbojnikow

» przy napedach elektrycznych bez wytgcznikdw krancowych
(elektroniczny pomiar drogi), mechaniczne odbojniki montuje
sie w profilu jezdnym w taki sposéb, ze najechanie odbojnika
na jeden z wozkéw oznacza pozycje “otwarte” a drugiego
“zamkniete”.

» obydwa metalowe zaciski odbojnika (A) wsuwa sie od spodu
w profil i Sciska ze sobg przy pomocy $rub (K).Gumowa
koncowka odbojnika musi by¢ skierowana w strone wézka.

@ Wazne

» Stosowanie odbojnikow (A) jest obowigzkowe !

wozki jezdne

A UWAGA: zabezpieczenie bramy przesuwnej

* poprzez przykrecone na state, mechaniczne odboje, nalezy zabezpieczy¢ profil przed
wypadnigciem z wozkow w pozycji OTWARTEJ lub pozycji ZAMKNIETEJ !

¢ zacisniete w profilu zaslepki (A) sa dla tej funkcji niewystarczajace !

* przykilady odbojow mechanicznych stuzacych jako zabezpieczenie:
(1) najazd dolny, (2) stupek bramowy przeciwlegty, (3) przewiert na wylot i Sruba na wylot
(M12) w profilu

wozki jezdne

s _ pl
- —— o

wozki jezdne

i-\ /- |
wozki jezdne 9
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3. Szkic wymiarowy (wymiary wmm) profil Rollco® LWS 101

odbojniki
wozek Rollco® LWS 101 profil Rollco® LWS 101 Rollco® LWS 101

192

75 |

v

©
©

124

@62

180

Ny
v

- zaslepka Rollco® LWS 101

7N =] 265 __ !
‘ : le 75 . 24
S N — | e
‘ ' © O
N Y

80
(=303
100

s
|
i

Y

A

najazd dolny Rollco® LWS 101 zaslepka z rolka Rollco® LWS 101

100 ‘ ‘ 87,5

Y
B
N
A

115

Prawo do zmian techn. i wymiaréw zastrzezone !
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PRODUKTY tousek

automatyka bram przesuwnych
systemy szyn samonosnych
automatyka bram skrzydtowych
automatyka bram garazowych
automatyka bram sktadanych
szlabany

centralki sterujace

zdalne sterowanie

wiaczniki kluczykowe

kontrola dostepu

elementy bezpieczenstwa

akcesoria dodatkowe

Tousek Ges.m.b.H. Austria
A-1230 Wien
Zetschegasse 1

Tel. +43/1/ 667 36 01

Fax +43/ 1/ 667 89 23
info@tousek.at

Tousek GmbH Niemcy
D-83395 Freilassing
Traunsteiner Stral3e 12
Tel. +49/ 8654/ 77 66-0
Fax +49/ 8654/ 57 196
info@tousek.de

Tousek Benelux NV
BE-3930 Hamont - Achel
Buitenheide 2A/ 1

Tel. +32/11/91 61 60
Fax +32/11/96 87 05
info@tousek.be

Tousek Sp. z 0.0. Polska

PL 43-190 Mikotéw (k/Katowic)
Gliwicka 67

Tel. +48/ 32/ 738 53 65

Fax +48/ 32/ 738 53 66
info@tousek.pl

Tousek s.r.o. Czechy
CZ-252 61 Jenec u Prahy
Pramyslova 499

Tel. +420/777 751 730
info@tousek.cz

Tousek GmbH Szwajcaria
CH-8355 Aadorf
Heidelbergstrasse 9, Office Nr 7
Tel. +41 79 669 45 70

tousek
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AUTOMATYCZNE NAPEDY DO BRAM

Paristwa partner serwisowy :

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych, wers;ji, skfadu.
Za ewentualne btedy w druku nie ponosimy odpowiedzialnosci.
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